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发动机,风机

1:发动机的保护:
主副发动机空滤,机滤,

水温水温
2:风机的保护:
打黄油.洗叶轮.

3:风机皮带的调整:
4:吸风口（与垃圾箱接
合处）有橡胶密封条作合处）有橡胶密封条作

平面密封

5



扫盘结构与调整

1:扫盘前倾角调整
调整调节杆长度，使扫盘

垂线向调节杆方向倾斜4°～
然 锁紧 杆螺6°，然后锁紧调节杆螺母

2:扫盘左、右倾角调整
松开扫盘倾角调节螺栓，将

扫盘外倾 ° °左右 然扫盘外倾4°～6°左右， 然
后锁紧螺母
3: 扫盘扫刷磨损后高度调整

调节手柄连接螺纹传动 此时调节手柄连接螺纹传动，此时
扫盘可单独上下滑动，插销锁
住调节手柄。
4:扫盘真空收尘罩4:扫盘真空收尘罩
扫盘真空收尘罩前橡胶围板

外侧离地间隙调整至10mm为
宜
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宜
5:各关节部位需打黄油润滑.



吸嘴装置

1:为保证清扫效果，吸嘴前后支

承轮着地后，底边（刚性部分）和
路面的间隙应保持在5～10mm左右。

2:吸嘴体装有密封橡胶板，磨
损后应及时更换，以保持密封间隙。

3:吸嘴体与车架之间装有悬挂

拉簧 调节链条 弹簧调节筒的长拉簧，调节链条及弹簧调节筒的长
度，保证吸嘴在前、后轮着地的情
况下，弹簧处于微拉伸状态，此时
弹簧拉力接近而略小于吸嘴重力弹簧拉力接近而略小于吸嘴重力，
以减轻支撑轮的接地压力，减轻磨
损及损坏。

4:关节部位需打黄油4:关节部位需打黄油.
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除尘系统

1:本车在清扫作业时，可编程本车在清扫作业时，可编程
控制器脉冲间隔时间为100秒，
脉冲宽度为0.05秒，循环清灰，
周而复始周而复始.
2:晴天干扫、雨天湿扫两种功
能。
3:扫路车特别设置了滤筒负压3:扫路车特别设置了滤筒负压

即时监控以及报警装置，滤筒
负压报警值是6500Pa，当达到

该负压值时 可采用外接气源该负压值时，可采用外接气源
的方式对滤筒进行连续、快速
的恢复性清理，滤筒负压显示
低于4500Pa即可，否则按上述

说明重复操作直至负压值低于
4500Pa。
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本车作业操作装置有三处，其中驾驶室两处，分别是驾驶座右前方的显示屏和操作盒；
另一处是扫路车后部右侧的操作面板。

显示屏下方有F1～
F8 操作键，在不

同的界面（主界面、
作业模式选择界面、
调试界面等）
操作有不同的功能操作有不同的功能。

一般操作键与各界
面下方图标一一对
应 当某操作键在应，当某操作键在
某界面中没有相对
应的图标时，说明

在此界面该操作键在此界面该操作键
没有定义









作业模式选择并勾选后，该模式图标变亮，其它图标仍为灰色。同时，
语音提示：“模式已确认 请返回主界面启动作业”操作语音提示： 模式已确认，请返回主界面启动作业 操作

























在系统网络故障查询界面可查询控制器与GPS、副发动机ECU、总线面板、
显示屏之间的通讯是否正常 如连接线上出现“×” 表明该路段通讯显示屏之间的通讯是否正常。如连接线上出现“×”，表明该路段通讯
不正常，需进行检查。I/O 网络故障查询界面



安装在驾驶座前方收安装在驾驶座前方收
音机盒旁边，主要是：
副发动机的启停、卸
料降尘系统的开启和料降尘系统的开启和
关闭







ZBH5184TSLDFE6NG干扫车保养ZBH5184TSLDFE6NG干扫车保养



新车磨合

为使纯电动吸尘车达到应有的性能指标和延长使用寿命，
新车在使用初期必须进行磨合。新车在使用初期必须进行磨合。

驾驶操作人员应仔细阅读纯电动吸尘车、底盘等使用说明
书，并掌握本纯电动吸尘车的操作、维护
规定：
1）底盘的新车磨合按《EQ1180GEVJ1纯电动底盘使用手册》
的规定操作的规定操作。
2）纯电动吸尘车作业装置（上装）的新车磨合时间为50h。
磨合结束后，应完成以下维护工作。磨合结束后，应完成以下维护工作。
Ø 检查整机有无渗油、漏水、漏电现象，必要时排除。
Ø 检查轮胎螺母、各紧固螺栓的紧固情况，检查轮胎外观
及气压。
Ø 清洗水过滤器滤芯。
Ø排除磨合过程中出现的故障Ø 排除磨合过程中出现的故障。



作业装置（上装）的分级保养

l一级保养
每作业50小时进行，以润滑、紧固为重点：每作 小时 行 润滑 紧固为 点
Ø 检查上装电机及控制器的冷却液。冲洗水箱内沉淀物、垃圾箱
内外部。
Ø检查上装电机及底盘各种机油油位 必要时添加规定牌号的机Ø 检查上装电机及底盘各种机油油位，必要时添加规定牌号的机

油、润滑油，检查风机轴承座的润滑情况，加注润滑脂。所有油
嘴加注润滑脂嘴加注润滑脂。
Ø 检查上装电机、风机、水箱、垃圾箱、吸嘴、清扫装置（选
装）、副车架及底盘各总成

连接螺栓、螺母、销轴、液压管接头的连接情况，必要时予以紧
固。
Ø检查 调整风机皮带松紧度 检查扫刷（选装）接地印痕 调Ø 检查、调整风机皮带松紧度，检查扫刷（选装）接地印痕，调

整扫盘（选装）倾角。检查吸嘴下刚性边离地间隙和提升高度，
调整支承轮高度 检查垃圾箱后门的密封情况 必要时调整调整支承轮高度。检查垃圾箱后门的密封情况，必要时调整。
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二级保养
每作业250小时进行，以检查、调整为重点：

执行一级保养的全部项目。
清洗液压系统吸油滤清器滤芯，更换回油滤清器滤芯。
检查各橡胶密封件及吸管、风机传动窄V带、吸嘴支承轮，
电气装置保险丝 警示灯电气装置保险丝、警示灯、
液压系统密封件和液压胶管等,必要时加以更换。
检查、调整液压系统溢流压力和清扫装置（选装）三档转检查、调整液压系统溢流压力和清扫装置（选装）三档转
速，检查、调整电机转速表传感探头，校正电机转速表。



三级保养

三级保养在每作业1000小时后进行，三级保养以部分

总成解体 清洗 检查 调整和消除隐患为重点 执行总成解体、清洗、检查、调整和消除隐患为重点，执行
一级保养和二级保养的全部内容。



THANKS!THANKS!


